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Das Getriebe am Drehgestell 1871000000
mit der Halterun‘g/ﬁ%-‘%w 014 befesti-
gen. =

Den Schalter der Ruckfahrscheinwerfer
ausdrehen.

Die sechs Befestigungsschrauben vom
hinteren Dichtdeckel am Getriebe losen
und den Deckel abnehmen,

Die Schraube (1) vom Tachoantrieb (2)
I6sen und das Teil abnehmen.

Mit dem Abzieher und den Biigeln
1840005308 mit der Querstange
1840005001 sowie dem Schlagbolzen
1840206000 den Flansch (1) der linken
Antriebswelle mit Sicherungsring abzie-
hen.

1840206000

PJO02CE05
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe
Zerlegen an der Werkbank

21-27.

5. GANG, AUSRUOCKHEBEL, AUSRUCKLA-
GER UND GETRIEBEGEHAUSE AUSBAU-
EN

Wie folgt vorgehen:

1. Die Quetschungen der Befestigungsmut-
tern von Eingangswelle (1)} und Aus-
gangswelle (2) mit einem Dorn richten.

2. Die Befestigungsschraube {1} der Schait-
gabel (2) vom 5. Gang an der Schaltstan-
ge (3) lésen und die Schaltgabel {(2) mit
der Hand in Pfeilrichtung schieben, um
den 5. Gang einzulegen. Dabei einen be-
liebigen Gang mit dem Gangwahlhebel
einlegen.

ANM.: Zwei Gange miissen gleichzeitig
eingelegt werden, damit das Getrie-
be blockiert wird, soc daB8 die
Blockiermuttern der Zahnrdder
ausgedreht werden kénnen.

3. Die Befestigungsmuttern von Ausgangs-
(1) und Eingangswelle (2) ldsen.

ANM.: Bevor die Befestigungsmutter der
Eingangswelle ganz geldst wird, die
Schaltmuffe in Leerlaufstellung brin-
gen, damit die Rollen vom Syn-
chronkérper nicht verlorengehen.

4. Von der Eingangswelle den ganzen 5. Gang
mit Schaltgabel (1), Schaltmuffe (2), Nabe,
Synchronkorper (3) und treibendem Zahn-
rad 5. Gang (4) abziehen.
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Zerlegen an der Werkbank
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Ab Juni 1998 wird in die Getriebe Typ
C510-C513 eine neue Schaltgabel fir den 5.
Gang eingeset=t.

Die neue Schaltgabel (2) unterscheidet sich
von der bisherigen (1) durch die langeren
Spitzen (3), die den Synchronkorper vom 5.
Gang teilweise umschlieen.

ANM.: Die neue Schaltgabel (Nr.

46549946} muBl in die Getriebe
eingebaut werden, die bereits damit
ausgestattet sind (ab 6/98), sie ist
aber auch austauschbar gegen die
bisherige Schaltgabel in den Getrie-
be von vor 6/98).
Die bisherige Schaltgabel, die nur in
Getriebe von vor 6/98 eingebaut
werden dar!, liefert der ET-Dienst,
solange Vorrat reicht.

Aus- und Einbau der neuen Schaltgabel auf
der Muffe nach folgenden Vorschriften aus-
fahren.

Ausbau der Schaltgabel 5. Gang

Die Muffe (1) im Schraubstock mit Backen-
schutz (3) spannen und mit einem Messing-
dorn {4) abwechselnd auf die Gabelspitzen
(2) drucken, bis sie aus der Muffe springt.

| Den konischen Teil der Muffe und die
. Gabelspitzen nicht mit dem Treibdorn
verletzen.

3/1
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Einbau der Schaltgabel 5. Gang

Wie folgt vorgehen:

Die Muffe (1) im Schraubstock mit
Backenschutz (3) spannen.

Die Schaltgabel (2) so ansetzen, das der
konische Teil wie der konische Teil der
Muffe (1) gerichtet ist. Die Muffe gegen
den Anschlag auf der Seite driicken, an der
die Muffe den kleineren Durchmesser hat
(siehe Schnitt A-A).

Die Schaltgabel (2) von Hand einschie-
ben, bis sie ganz die Muffe (1) umfaRt.

ANM.: Nach dem Einbau priifen, daB die

Muffe in der Gabel frei dreht.

Getriebegehduse ausbauen

Die Innenbahn (1), den Rollenkafig (2) und
das Abstandstuck (3) von der Eingangswelle
abziehen. Dann das getriebene Zahnrad 5.
Gang (4) aus der Ausgangswelle heraus-
fahren.

Copyright by Fiat Auto
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Zerlegen an der Werkbank
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1. Die Befestigungsschraube (1) am
Getriebegehause lésen und die Halteplat-
te (2) der hinteren Lager abnehmen.

2. Prufen, daB die RingstoBe (1) nach vorne
zeigen (Bild). Dann die Sicherungsringe
mit einer Flachspitzenzange abnehmen.

3. Die drei Arretierungen (1) der Schaltstan-
gen und die Befestigungsschraube (2) der
Riickwartsgangwelle losen.

4. Die drei Befestigungsschrauben Igsen
und den Stitzbuge! (1) vom Gangwahl-
hebel abnehmen.

PJ004CE05
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe
Zerlegen an der Werkbank

1. Die Gummimanschette (1) vom Gang-
g D wihler abziehen und die Schrauben (2)

am Getriebegehause losen.

ANM.: Der Gangwahler kann nur heraus-
gezogen werden, wenn das Getrie-
begehause vom Kupplungsgehau-
se getrennt wird. Die obige Arbeit
soll jedoch ausgefihrt werden, da-
mit die Teile leichter getrennt wer-
den konnen.

2. Den Seegerring (1) abziehen und den
Ausriickhebel (2) herausziehen. Die
adulRere Buchse (3) abziehen.

3. Im Kupplungsgehause erst die Ausrick-
gabel (1), dann die innere Buchse aus-
bauen.

ANM.: Dje Buchsen mtissen ersetzt wer-
den, wenn sie zuviel Spiel haben.

4. Die drei Schrauben (1) am Kupplungs-
gehduse losen. Erforderlichenfalls die
Schrauben (2) an der Muffe (3) ldsen.
Das Getriebegehause trennen und die
Muffe mit der Dichtung (4) mit dem Ab-
ziecher 187041900 und dem Griff
1870007000 ausbauen.

ANM.: Die Dichtung ist zu ersetzen, wenn
Ol durchsickert. Zum Einbau der
Dichtung das FEinfihrungswerk-
2eug benutzen.

ANM.: Den Ausriickhebel und die anderen
Teile in umgekehrter Reihenfolge
der Ausbauarbeiten wieder einbau-

er.

PJODSCE03 PJooSceos
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Zerlegen an der Werkbank

C.510.5.21

21-27.

P4006C80.

3

GETRIEBESCHALTSTANGEN UND -GABELN

1.

2.

Das Drehgestell drehen und die sieben
oberen Schrauben lésen, die das Getriebe
am Kupplungsgehause halten.

Die innere Schaltgabel (1) in Pfeilrich-
tung losen. Mit zwei Schraubendrehern,
die unter den Erhebungen angesetzt wer-
den, das Getriebegehduse (2) nach oben
abhebeln.

Die zwei Befestigungsschrauben ldsen
und die Schaltgabel (1) vom Vorgelege
des'Rickwartsgangs ausbauen.

Die Befestigungsschrauben der Schaltga-
bel (1) 1.-2. Gang und der Schaltgabel
3.-4. Gang losen.

Die Schaltstange (1) 1.-2. Gang zusam-
men mit der Gabel (2) herausziehen.
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Zerlegen an der Werkbank

21-27.

E 1. Die Schaltstange (1) vom 3.-4. Gang mit
der Gabel (2) herausziehen.

i
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= 2. Die Schaltstange vom 5. und Ruckwarts-
~ N §% gang (1) herausziehen.
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3. Die Schaltsperren (1) und den Magnet

// (2) ausbauen.

PJOOTCEO3
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ZAHNRADER

1. Die Eingangswelle (1) leicht anheben,
damit die Welle vom RG-Vorgelege (2)
herausgenommen werden kann.

2. Ein- und Ausgangswelle (1
gleichzeitig herausziehen.

3. Das Ausgleichgetriebe aus dem Kupp-
lungsgehause herausnehmen.

4. Die vorderen Lager von Ein- und Aus-
gangswelle von Hand herausziehen.

und 2)

DICHTDECKEL UND AUSSENRING DES
LAGERS VOM AUSGLEICHGETRIEBE IM
GETRIEBEGEHAUSE

5. Das Getriebegehause einspannen und mit
dem Werkzeug 1850132000 die vier Befesti-

gungsschrauben lésen und den Dichtdeckel
(1) abnehmen.

—

5 \’\5.

S

1850132000
S —
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Zerlegen an der Werkbank

21-27.

1 1. Erforderlichenfalls den Oldichtring (1) aus
dem Deckel (2) abziehen. Fir den Wie-
dereinbau das  Einfuhrungswerkzeug

H 1875016000 benutzen.
PJOOSCEN
2 \ N E 2. Die Einstellscheibe (1) ausbauen.

3. Mit Hammer und Treibdorn den Auflen-
ring vom Lager des Ausgleichgetriebes
aus seinem Sitz im Getriebegehause trei-
ben.

Copyright by Fiat Auvlo g
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C.510.5.21

21-27.

E GANGSCHALTSTANGE

1. Die Schraube (1) der Schaltnase (2) am
Hebel (3) I6sen, den Zentrierstift (4) aus-
treiben und die Schaltnase abnehmen.

2. Den Hebel (1) mit der Feder (2) und dem
Abstandstick (3) aus dem Kupplungs-

gehause herausnehmen.

3. Mit einem Schlagrohr auf das dulRere Ende
(1) vom Fihrungsbolzen fur die

RG-Schaltung schlagen.

PID10CED3

10
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe
Zerlegen an der Werkbank

21-27.

PJO11CED Pa11C602
4. Im Kupplungsgehduse den Fihrungsbol- 5. Den Schutz {1) und die Feder (2) aus
zen fir die RG-Schaltung (1) abdricken. dem Kupplungsgehause herausnehmen.

Priifen, dall die Gangschaltstange nicht verformt ist oder Schiag hat. Die Berihrungsflachen
mit den Buchsen diirfen nicht abgenutzt sein.

GANGSCHALTSTANGE

GG

11

PJG11CED3
1. Schutzmanschette 5. Rickholfeder 9. Schutzbuchse
2. Gangschaltstange 6. Buchse 10. Gangschaltnase
3. Befestigungsplatte 7. Federring 11. Sicherungsstift
4. Buchse 8. Ruckholfeder der Schaltnase

Copyright by Fiat Auto 11
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LANGSSCHNITT VOM GETRIEBE €.510.5.21

PJO12C8M

SCHNITT A-A

PJ012C602
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21-27.

L,
EINGANGSWELLE a

1. Eingangswelle

2. Rollenlager fiir Zahnrad
3. Gang

3. Treibendes Zahnrad 3.
Gang

4. Synchronring 3. Gang

5. Synchronkorper fur
Schaltmuffe 3.-4. Gang

6. Schaltmuffe 3.-4. Gang

7. Synchronring 4. Gang

8. Federn fiir Synchronkor-
per 3.-4. Gang

9. Rollen fur Synchronkor-
per 3.-4. Gang

0

. Buchse fiir treibendes
Zahnrad 4. Gang

11. Rollenlager fiir treiben-
des Zahnrad 4. Gang

12. Treibendes Zahnrad 4.
Gang

13. Distanzring

14. Lager hinten

15. Buchse fir treibendes
Zahnrad 5. Gang

16. Rollenlager fiir treiben-
des Zahnrad 5. Gang

17. Federn fur Synchronkor-
per 5. Gang

18. Rollen fir Synchronkor-
per 5. Gang

19. Treibendes Zahnrad 5.
Gang

20. Synchronring 5. Gang

21. Synchronkorper fur
Schaltmuffe 5. Gang

22. Schaltmuffe 5. Gang

23. Halteflansch Rollen und
Federn vom Synchron-
ring 5. Gang

24. Befestigungsmutter

Zahnrader auf der Ein-

gangswelle

PJD13CEM
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Getriebezahnrader

C.510.5.21
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1840005002

1840005306

PJO1ACEN

PJO14Ce02

PJO14CED3

ZERLEGUNG DER EINGANGSWELLE

1. DieEingangswelleeinspannenundZahnra-
der und Synchronring 3.-4. Gang mit den
Werkzeugen1840005002und1840005306
abziehen,

2. Mit Hammer und Treibdorn den Innenring
(1) vom vorderen Lager ausbauen.

EINGANGSWELLE PROFEN
Zahnrader - Buchsen

Verzahnung und Schaltkranz (Synchronisie-
rungskranz) dirfen keine Kerben oder starke
Abnutzungen aufweisen.

Die Gleitflachen der Buchsen und die Zahn-
radinnenflachen dirfen keine Eingriffsspuren
oder starke Abnutzungen aufweisen.

Lager

Die Lagersindzu ersetzen, wennsie Riefen, zu-
viel Spiel oder Abnutzung zeigen.

Synchronkérper — Schaltmuffen

Synchronkérper und Schaltmuffen 3.-4. und
5. Gang dirfen keine Kerben aufweisen. Sie
mussen frei ineinandergleiten, ohne Spiel
und ohne Stocken. Die Hinterdrehung der
Schaltmuffen darf nicht abgenutzt sein.
Sonst die Schaltmuffe ersetzen.

3. Prufen, daR die Zahnrader keine Kerben
oderAbnutzungsspurenandenZahnenauf-
weisen. Die Olrillen (1) in der Welle miissen
frei sein.

Bei hoher Kilometerleistung, wenndie
ﬂ Eingangswelleersetztwerdensoll,istes

ratsamn, auch alle Zahnrader der Aus-

gansgwelle auszuwechseln.

14
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Getriebezahnrader

21-27.

SYNCHRONISIERUNG MIT KEGELRING
TYP BORG WARNER

1. Synchronkorper
2. Druckfeder
3. Druckrolle

FJNECEN

. Schaltmuffe

. Synchronkorper kom-
plett fur Schaltmuffe

3. Synchronring

4. Synchronkegel

N =

FJ015C802

Priifung der Bauteile fiir die Synchronisierung

Der Synchronring darf keine Abnutzungs- oder Ovalisierungsspuren an der Innenflache aufweisen.
Besser ist, die komplette Synchronisierung auszuwechseln,

Synchronkorper und Schaltmuffen dirfen keine Eingreifspuren aufweisen und missen ohne zuviel

Spiel oder Stocken ineinandergleiten. Die Hinterdrehung der Schaltmuffen durfen nicht abgenutzt sein.
Schadhatfie Teile auswechseln.

Zustand der Druckfedern und -rollen prufen. Ggf. die Teile ersetzen.

Copyright by Fiat Auto 15
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ZAHNRADER UND SYNCHRONISIERUN-
GENAUFDIEEINGANGSWELLESCHIEBEN

1. Die Eingangswelleinden Schraubstock mit
Schutzblechen einspannen,
2. Den Rollenkéfig einbauen.

m Vor dem endgiiftigen Einbau die Teife
mit Getriebed! schmieren.

3. Das treibende Zahnrad 3. Gang einbauen.

4. Den Synchronring 3. Gang mit Syn-
chronkorper und Schaltmuffe fir 3.-4.
Gang einbauen.

5. Mit Hammer und Einfuhrungswerkzeug
1870478000dieZentrierbuchse(1 )vomtrei-
bendem Zahnrad 4. Gang eintreiben.

6. Zwischen die Federn im Synchronkorper
unddie NuteninderSchaltmuffe3.-4.Gang
mit einem Schraubenzieher die 3 Driickrol-
len (Pfeile) einschieben.

verlorengehen, mudieSchaltmuffein

@ Damit Federn und Druckroflen nicht
Leerlaufstellung geschoben werden.

16
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Getriebezahnrader

21-27.

1. Den Synchronring 4. Gang einbauen.
2. Den Rollenkafig vom Lager fur das trei-
bende Zahnrad 4. Gang einbauen,

3. Das treibende Zahnrad 4. Gang einbauen.

4. Den Distanzring (1) mit Hammer und Ein-
fiohrungswerkzeug 1870478000 und
dann das hintere Lager (2) der Eingangs-
welle eintreiben.

PO TCE04

5. Die Eingangswelle drehen und wieder
einspannen. Dann mit Hammer und Ein-
fuhrungswerkzeug 1870448000 das vor-
dere Lager (1) eintreiben.

PI017CE06

Copyright by Fiat Auto 17



Wechsel- und Ausgleichgetriebe C.510.5.21

Getriebezahnrader

E AUSGANGSWELLE ZERLEGEN

Getriebenes Zahnrad 4. Gang und hinteres
Lager der Ausgangswelle (1) ausbauen

Getriebenes Zahnrad 2. Drehzaht und 3.
Gang (2) ausbauen

Sicherungsring vom Synchronkdrper
far Schaltmuffe 1. - 2. Gang (3) aus-
bauen

Getriebenes Zahnrad 1. Gang und Syn-
chronkérpeiichaltmuffiEanffBusbauen

ZAHNRADER - BUCHSEN

Verzahnung und Schaltkranz (Synchronisierungskranz) dirfen keine
Kerben oder starke Abnutzung zeigen.

Die Buchsen und die Eingriffsflachen der Zahnrader diirfen keine Ein-
griffs- oder starke Abnutzungsspuren zeigen.

SYNCHRONKORPER - SCHALTMUFFEN

Synchronkérper und Schaltmuffen 1.-2. Gang dirfen keine Riefen
aufweisen und muissen ohne zuviel Spiel oder Stocken ineinander-
gleiten. Die Hinterdrehung der Schaltmuffen darf nicht abgenutzt
sein. Sonst die komplette Synchronisierung auswechseln.

LAGER

Die Lager sind zu ersetzen, wenn sie Riefen, zuviel Spiel oder Abnut-
zung aufweisen.

AL AL

] N S — -

Ausgangswelle - Ritzel vom Stirnradpaar priifen

Falls Ausgangswelle und Ritzel vom Stirnradpaar ausgewechselt wer-
den solle, mul® auch das Hauptstirnrad ersetzt werden.

PI01BCE0S
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C.510.5.21

Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Getriebezahnrader

O R W N

AUSGANGSWELLE

21-217.

Vorderes Lager der Ausgangswelle
Ausgangswelle mit dem Ritzel vom Stirnrad-
paar

Rollenlager fir das getriebene Zahnrad vom
1. Gang

Getriebenes Zahnrad 1. Gang

Synchronring 1. Gang

Synchronkorper mit Rollen und Federn fir
Schaltmuffe 1. - 2. Gang

Sicherungsring

Schaltmuffe 1. - 2. Gang und Zahnrad fir
Ruckwartsgang (Aullenseite)

PJO19CE01

. Rollenlager Zahnrad 2. Gang

. Synchronring 2. Gang

. Getriebenes Zahnrad 2. Gang

. Getriebenes Zahnrad 3. Gang

. Abstandstiick zwischen 3. und 4, Gang
. Zahnrad 4. Gang

Hinteres Lager der Ausgangswelle

. Sicherungsring
. Getriebenes Zahnrad 5. Gang

Kontermutter vom Zahnrad der Ausgangs-
welle

Copyrigit by Fiat Auto
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe C.510.5.21

Getriebezahnrader

21-27.

1

PJO20CEO5

ZAHNRADER UND SYNCHRONISIERUNGEN
AUF DIE AUSGANGSWELLE SCHIEBEN

Vor dem endgiiltigen Einbau die Tej-
le mit Getriebedl schmieren.

Rollenlager (1) und getriebenes Zahnrad 1.
Gang (2) einbauen

Synchronring 1. Gang (3) und mit dem
Schlagrohr 1870632000 den Synchronkdér-
per fiir die Schaltmuffe 1.- 2. Gang (4)
einbauen

Schaltmuffe 1.- 2. Gang und RG-Zahnrad
(AuBenseite - 5) einbauen

Zwischen die Federn im Synchronkérper und
die Nuten in der Schaltmuffe 1.- 2. Gang mit
einem Schraubendreher die 3 Druckrollen
(Pfeile im Bild) einschieben.

Damit Federn und Druckrollen nicht
verlorengehen, mull die Schaltmuffe
in Leerlaufstellung geschoben wer-
den.

20
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Getriebezahnrader

21-27.

Sicherungsring vom Syn-
chronkdrper 2. Gang (1), Rol-
lenlager fiir getriebenes
Zahnrad 2. Drehzahl (2) und
getriebenes Zahnrad 2. Gang
(3) einbauen.

PJD21CEN PJo21CBOZ PJO21C603

getriebenes Zahnrad 3. Gang
(4), Abstandstiick (5) und ge-
triebenes Zahnrad 4. Gang (6)
einbauen.

PJOZ1CE08

Hinteres Lager auf die Ausgangswvelle treiben

Zum Einbau Hammer wund Schlagrohr
1870478000 benutzen.

PFJO21CE07
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe C.510.5.21
Ausgleichgetriebe

21-27.

AUSGLEICHGETRIEBE FUR GETRIEBE C.510.5.21

Einstellringe fur Aus-
gleichgehause:

1,70-1,75-1,80-1,85
- 1,80 - 2,00 - 205 -
210-2156-2,20-2,25
- 2,30 - 2,35 - 2,40 -
2,45-250-255-260

2 N1 1

PID2ZCED
Bauteile des Ausgleichgetriebes

1. Dichtungen - 2. Ausgleichgetriebelager - 3. Tacho-Vorgelege - 4. Ausgleichgehause - 5 Zahn-
kranz - 6. Flansch Ausgleichgehduse am Getriebegehause - 7. Dichtring - 8. Flansch fur die linke An-
triebswelle - 9. Wellenkegelrader - 10. Kegelradachse - 11. Ausgleichkegelrader - 12. Zwischenwelle

PJO22CE02

PJ022C603

Ansicht des Ausgleichgehduses Rollenlager im Ausgleichgehiuse
ausbhauen
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C.510.5.21

Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Ausgleichgetriebe

1 A7)

84000

84000500

PJ0O23CE05

PJ023C602

PJ023CE04

21-27.

(1) Tacho-Vorgelege mit den Werkzeu-
gen:1840005003/1840005302/1875017000
abziehen und (2) Zahnkranz im Ausgleich-
getriebe ausbauen

Ausgleichgehduse und Zahnkranz

Sicherungsstift und Kegeleradachse aus-
driicken

ANM.: Beim Ausdriicken bricht der Siche-
rungsstift an der vorgesehenen,
diinneren Stelle. Das Ausgleich-
gehduse kann dennoch wieder ver-
wendet werden, nur der Stift mul8 er-
setzt werden.

Copyright by Fiat Auto
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe C.510.5.21
Ausgleichgetriebe

21-27.

Ausgleich- und Wellenkegelra-
i AR der aus dem Ausgleichgehiuse
PJ024CE02 herausnehmen

Ausgleich- und Wellenkegelrader in das Ausgleichgehiuse
einsetzen

Zum Einbau in das Ausgleichgehause werden die Wellenkege!-
rader auf die Ausgleichkegelrader gesetzt und darauf gedreht, so
dal sie in den Sitz im Ausgleichgehause hineinrollen.

ANM.: Die Wellenkegelrader werden ohne Einstellringe ein-
gebaut, so dall das Spiel zwischen Ausgleich- und Wel-
lenkegelradern nicht einstellbar ist.

PJ024CEQD

Spiel zwischen Ausgleich- und Wellenke-
gelradern

Die Passung zwischen Ausgleich-
und Wellenkegelrédern ist richtig,

wenn die Baugruppe ohne Spiel und
mit leichtem Widerstand gedreht
werden kann.

PJOZ24CE04
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe
Ausgleichgetriebe

21-27.

Zahnkranz nach Anzugsmoment verschrau-
ben

Tacho-Vorgelege auf das Ausgleichgehiu-

: se setzen
PJ025CE02

‘_& _ Rollenlager in das Ausgleichgehiuse
. driicken

PJO2SCEDD
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Einbau

C.510.5.21

21-27.

A

B
&

S =

L

A !

1870007000

187

PJoOBCE0S

PJO0BCEOB

LAGER UND OLDICHTRING IM KUPP-
LUNGSGEHAUSE

1. Mit dem Abzieher 1840005009 und dem
Schlagbolzen 1840206000 erforderli-
chenfalls den Lageraulenring (1) aus
dem Kupplungsgehause treiben.

2. Den AuBenring (1) mit dem Einfihrungs-
werkzeug 1874541000 und dem Griff
1870007000 einbauen.

3. Den Oldichtring (1) im Ausgleichgehause
auf der Motorseite ggf. ersetzen. Dazu das
EinfGhrungswerkzeug 1875016000 be-
nutzen.

GETRIEBEGEHAUSE
ZEN

ZUSAMMENSET-

4. Die vorderen Lager von Ein- und Aus-
gangswelle und den Magnet (gegen Me-
tallabrieb) einbauen (Pfeil).

Die Lager mitissen erselzt werden,
wenn sie Riefen, zuviel Spiel oder
Abnutzung zeigen.

26
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C.510.5.21

Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Zusammenbau

PFJOO8CE0I

1. Das Ausgleichgehause mit dem Kupp-
lungsgehause verbinden.

UND -GABELN

Schaltnase 3.-4. Gang
Schaltnase 1.-2. Gang
Schaltnase 5.-RG
Schaltgabel 5.
Schaltgabel 3.-4. Gang
Schaltgabel 1.-2. Gang
Stange 5.-RG

Stange 3.-4. Gang
Stange 1.-2. Gang
Verschllisse von Federn und
Kugeln der Arretierungen
. Schaltgabel fir RG

GETRIEBESCHALTSTANGEN a

oLONOORWN=

-t  mak
—_—

Schaltstangen und -gabeln priifen

Die Schaltstangen durfen nicht ver-
formt sein oder Abnutzungen in den
Sitzen der Arretierungen aufweisen,
Sie mussen sich frei in ihren Sitzen
bewegen, aber ohne zuviel Spiel.
Die Schaltgabeln durfen keine Ver-
formungen oder Abnutzungen der
Flachen in Behrihrung mit den
Schaltmuffen aufweisen.

21-27.

==

2 =
N | ‘/\

W
N7 TR

O? AL
E‘.. A N

o
4 Oy

U} n,,\\'-:_:.-—//wv.
— o AR Vit

/
\\\\\\ N\ ﬂﬂﬂ“

~ ‘& MR !
.\.\n\ 2 .
‘ Jfflt..f’

PJCOBCE02

2. Eingangswelle (1) und Ausgangswelle
(2) zusammenbauen.

PJOZ7C6NM

Copyright by Fiat Auto
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe C.510.5.21

Zusammenbau

21-27.

1. Die Welle (1) mit Vorgelege fir den Ruck-
wirtsgang einsetzen. Die Eingangswelle
anheben, damit das Vorgelege eingreifen
kann.

PL02BCED
2 (]l .
<Bi
. -, 'l.\\\"'\
g T
]
o s e
FEC=Dg
&ﬂlﬂh S NN | B - : 2. Die Schaltsperren (1) und die Schaltstan-
gg \ ’ p ge fur den 5. und Rickwartsgang einbau-
¢ G2 en.
\
3
0

3. Die Schaltstange 3.-4. Gang mit Gabel
einbauen. Die Schaltsperre in die Stange
setzen, bevor diese in den Sitz im

u Getriebegehause eingesetzt wird.

PJO28CENS PJO2BCED3
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Zusammenbau

21-27,

T
1 G

T

R MR-y

“TF///:@ J

T
N/AN

PJO3OCED

1. Die Schaltstange (1) vom 1.-2. Gang mit

Gabel einsetzen. Die Schaltstange 3.-4.
Gang bewegen {Pfeile), um den Einbau
zu vereinfachen.

. Die Schrauben (1) der Schaltgabeln und

die Schrauben (2) des Hebels mit Gabel
fur das Vorgelege vom Ruckwartsgang
anziehen. '

. Alle Schaltgabeln in Leerlaufstellung

schieben.

Den Gangwahlhebel oben halten
(gem. Bild) und durch die Offnung
des hinteren Lagers (Pfeil im Bild)
priifen, daB die Schaltnase fir
Gangwah/ in den Sitz der Schaltga-
bel 1.-2. Gang kommt.

Die Bertihrungsflichen mit Versie-
gelung “LOCTITE" (573) bestrei-
chen.

Copyright by Fiat Auto
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe C.510.5.21

Zusammenbau

21-27.

PJOOCH03

Schrauben im Getriebegehduse nach Mo-
ment anziehen.

PJo30CEO2

Verschliisse (1) und (2) der Arretierungen
der Gangschaltstangen im Leerlauf ein-
bauen.

PJO04CE0Q
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe
Einbau

21-27.

)

l

fllmm l”‘ %
\'@ lm mw

Die Sicherungsringe (1) der hinteren Lager
einsetzen.

L.\ Die RingstdBe wie gezeigt nach vor-
'-" { ne ausrichten, um den Einbau zu ver-
* einfachen.

i) = <=

G
) == ZIAN
I s - \ Zwischendeckel (2) einbauen und Halte-
9 oA P f schraube (1) anziehen.

&y Die Beriihrungsflachen zwischen
Zwischendeckel und  Getriebe-
2 gehause mit Versiegelung fir glatte

Oberflachen LOCTITE (573) be-
£100aC802 streichen.

Getriebenes Zahnrad 5. Gang auf die Aus-
gangswelle schieben

PIEIICE0Y
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe C.510.5.21
Einbau

21-27.

Rollenlager {(Eingangswelle} fiir das trei-
bende Zahnrad 5. Gang einbauen

7 O.}
A0 i RS
:7 ‘W’ =

ANM.: Zum Einbau der neuen Schaltgabel
5. Gang auf die Schaltmuffe siehe
Seite 3/2.

Treibendes Zahnrad 5. Gang, Synchronkér-
per, Nabe, Muffe, Federn, Rollen, Halte-
flansch und Schaltgabel 5. Gang einbauen

Sicherungsmuttern der Zahnrader auf Ein-
und Ausgangswelle eindrehen und nach
Moment anziehen.

PJOA2CEOS
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Zusammenbau

21-27.

Sicherungsmuttern der Zahnrider von Ein-
und Ausgangswelle quetschen und die
Schaltgabel vom 5. Gang befestigen.

Die Befestigungsmuttern der Zahn-
rader sind nach jedem Ausbau zu er-
setzen.

PJD33CE02 PJOZ3CE01

AuBlenring vom Lager im Ausgleichgehause
einbauen.

PJO3ICHDI

Die Einstellscheiben sind mit folgenden Hohen
erhaltlich:

@ Getriebe
C.510.5.21

70 -1,75-1,80 - 185 -
.90 -1,86 - 2,00 - 2,05 -
10-2156-220- 2,25 -
30 -235-240- 245 -
50 - 2,65 - 2,60 mm

i
1
2,
2
2

Die Hohe ermitteln (siehe Bild auf der
nachsten Seite) und die Einstelischeibe
einsetzen.

PJO33CE04
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Zusammenbau

C.510.5.21

21-27.

ERMITTLUNG DER HOHE DER EINSTELLRINGE FUR DIE LAGERVORSPANNUNG IM AUS-

GLEICHGEHAUSE

S=P-H+0,12

LN

MaB "P” ermitteln

Tiefe zwischen Auflageflache des Deckels
und Auflenring des Rollenlagers

e S B

PJ034CE01

Entspricht dem vorge-

schriebenen UbermaR fir

Feste Zahl Setzen und Vorspannung

”0,12" der Lager im Ausgleich-
gehause.

MaRR "H"” ermittein
Deckelhohe

PJOIACEO2

1. Getriebegehiuse - 2. AulRenring vom Rollenlager
- 3. Ausgleichgehause - 4. Dichtdeckel

Hohe der Er-| 1,70-1,75-1,80-1,85-1,90 -

satzscheibe 1,95-200-205-210-2,15-

“g” 220-225-230-235-240-
2,45 - 2,50 - 2,55 - 2.60 mm

ANM.: Nach Ermittlung der genauen Hohe der Einstellscheiben soll man mit den verfligbaren Ersatz-
scheiben versuchen, die Hohe zu erreichen, die dem ermittelten Wert am nachsten kemmt. Falls
die ermittelte Hohe nicht einer oder mehreren Scheiben entspricht, die Scheibe(n) montieren,
deren Gesamthohe dem nachsthoheren Wert entsprechen.

PJ034C603

D) g

Dichtdeckel mit Dichtung einbauen und die
Schrauben nach Moment anziehen

34

Druckschrift-Nr. 505.024/18



C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Zusammenbau

21-27.

Hinteren Deckel einbauen

Die Beriihrungs-
flachen zwischen
Zwischendeckel und
hinterem Deckel mit
Versiegelung fir
ebene Flachen LOC-
TITE (573) bestrei-
chen.

Tacho-Vorgelege und Schal-
ter der Riickfahrscheinwerfer
einbauen

PJOISCEOD

Ausriicklager einbauen

PJOISCEO5
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe

C.510.5.21

Erforderliche Werkzeuge

21-27 .A
Werkzeug- WERKZEUGBEZEICHNUNG
nummer
1840005001 Querbugel fir den Abzieher fir den Flansch der Antriebswelle (zu benutzen mit

1840005308)

Querbugel fir den Abzieher fir Zahnrader und Schaltmuffe 3.-4. Gang (zu benutzen
Lo mit 1840005306)
1840005003| Querbugel fur den Abzieher fur Sicherungsringe der Ausgleichgehauselager (zu be-
nutzen mit 1875017000 und 1840005302)
1840005009{ Abzieher fir LageraulRenring im Ausgleichgehause
1840005302 Biugel fir den Abzieher fiir Sicherungsringe der Ausgleichgehauselager
13840005306| Bugel zum Abziehen der Zahnrader und der Schaltmuffe 3.-4. Gang (zu benutzen mit
1840005002)
Bigel zum Abziehen des Flansches der Antriebswelle (zu benutzen mit 1840005001
1840005308 und 1840206000)
1840206000| Schlagbolzen
1847038000! Abzieher fiir Kugelbolzen der Spurstange
1874541000 Einfuhrungswerkzeug fir Lagerinnenring im Ausgleichgehiuse
1850132000| Schilissel fiir Befestigungsschrauben im Dichtdeckel vom Ausgleichgehause
Adapter fur Stitztraverse zum Aus- und Einbau des Getriebes (zu benutzen mit
1860851001 ; 550851000)
1860861000 Stutztraverse zum Getriebeaus- und -einbau (zu benutzen mit 1860851001)
1860873000| Blgel zum Getriebeaus- und -ginbau
1870007000| Griff zum Abziehen und Einfuhren (zu benutzen mit 1870412000 und 1874541000)
1870419000 Abzicher fir die Muffe des Ausracklagers (zu benutzen mit 1870007000)
36
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe
Erforderliche Werkzeuge

21-27.A

Werkzeug- WERKZEUGBEZEICHNUNG
nummer

1870448000| Einfihrungswerkzeug fur Lagerinnenring vorne

1870478000 Einfuhrungswerkzeug fir Buchse vom Zahnrad 4. Gang und hinteres Lager

1871000000 Drehgestell (zu benutzen mit 1871001014)

1871001014 Halterung fiir Wechsel- und Ausgleichgetriebe (zu benutzen mit 1871000000)

1874140000| Quteschzange flir Muttern auf Ein- und Ausgangswelle (zu benutzen mit 1874140009)

1874140009 Einsatzpaar zum Quetschen der Muttern (zu benutzen mit 1874140000)

1875016000| Einfihrungswerkzeug fur Oldichtring Antriebswelle/Ausgleich-
gehause

1875017000} Werkzeug zum Aus- und Einbau der Sicherungsringe der Ausgleichgehauselager

1895655000] HohenmefRgerat fir die Einstellscheiben der Lager im Ausgleichgehause
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Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Anzugsmomente

C.510.5.21

21-27.

Anzugs-
BAUTEIL Gewinde | TOT™e
daNm
WECHSEL- UND AUSGLEICHGETRIEBE

Befestigungsmutter der Arretierfeder auf der Getriebeschaltwelle M14 x 1,5 3
Befestigungsschraube Platte am Getriebegehause M8 2,5
Befestigungsmutter fiir Deckel und Platte auf dem Getriebe M8 2,5
Befestigungsschraube Kupplungsgehause am Motor M6 1
Befestigungsschraube fur Getriebegehause am Kupplungsgehause M8 25
Befestigungsschraube RG-Welle M8 34
Gewindering fiir Ein- und Ausgangswelle und Zahnrad 5. Gang M20 x 1.5 11.8
Befestigungsschraube fir Gangschaltgabel M8 2,5
Befestigungsschraube fiir Hebel auf Gangwahl- und -schaltwelle M8 2,5
Befestigungsschraube fir RG-Schalthebel M6 1
Befestigungsschraube fiir Buchse der Gangschaltwelle M6 1
Befestigungsschraube Zahnkranz (Stirnradpaar) M10 x 1,25 8,8
Befestigungsschraube Ausgleich- am Getriebegehduse M8 25
Befestigungsschraube Tacho-Vorgelege M6 1,2
Konische Magnetschraube zum Ablassen des Getriebedls M22 x 1,6 46
Konische Magnetschraube zum Einfullen des Getriebeols M22 x 1,5 4.6
Befestigungsschraube Flansch der rechten Antriebswelle M6 1
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C.510.5.21 Wechsel- und Ausgleichgetriebe

Anzugsmomente

21-27.

Anzugs-
BAUTEIL Gewinde | Moo
daNm
Konischer Schraubverschluf? fur Sitz der Schaltstange 1.-2. Gang M18x 1,5 2
Befestigungsschraube fiir Halterung des Gangwahlhebel M8 1,5
Befestigungsschraube Gelenk an Flansch auf der Seite des Ausgleich- M8 x 1.25 42
getriebes ! ’
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